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PatentansprUche 

1. Torrichtung zuin Strecken von geschlitzten>Ketallbahnen, mit 
zwei Streckarmen, die vertikal und horizontal divergierende 
Rander aufweisen, Uber die die geschlitzte Ketallbahn be- 
vegt vird, wobei diese iiber die divergierenden Rander seit- 
iich abgleitet und dabei zwischen diesen zum Offnen der 
Schiitze in der Bahn zu rhombusformigen Maschen gestreckt 
v/ird, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Streckarme (31, 82) Uber einstellbare Verbindungen, die 
ein 7ergr63ern bzw. Verkleinem des Winkels zwischen den 
Handern der Streckarme enabglichen, auf einem Teilrahxnen 
(21) angeordnet sind und dafl der Teilrahnen (21) auf einem 
Haup+^ahaen (20) uber einstellbare Verbindungen angeordnet 
ist, die ein Schwenken des Teilrahmens (21) urn eine Schv/enk- 
achse erraoglichen, die in der Richtung verlSLuft, in der die 
3ahn (53) Uber die Streckarme (81, 82) gefiihrt wird. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn 
zeichnet, da3 die Schwenkachse in der Mitte der 
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Eahn verlauft, die den Streckarznen (81, 82) zugefuhr.t wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e t, daB die Streckarnie (81, 82) 
flache, glatt oberfiachige, dreieckige Platten umfassen, 
die Je schwenkbar um eiiie Querachse getragen sind, die sich 
cuer zur Langs schwenkachse erstreckt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet 
d u r c h Greifer- und FSrdervorrichtungen, die eine 
Eahn (58) langs des Su3eren Randes jeder Platte ergreifen. 

5. Torrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Gre if vorrichtung durch einen 
angetriebenen, mit einer Langsnut (122) versehenen endlosen 
Rieaen (114) und einen angetriebenen endlosen zungenartigen 
Ri3:aen (117) gebildet ist, der parallel zun ersten verlauft 
und mit seinen Rand in die Langsnut, den Rand der 3ahn (58) 
ergreifend und zwischen beiden Riemen festlegend, gefuhrt 
ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daJ3 die Greif ervorrichtung einen ange- 
triebenen endlosen Rieinen (258) umfaBt, der langs des 
Streckarmes (81 bzw. 82) verlauft und gegen eine glatte 
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Oberflache des Annes, die Metallbahn zwischen deia Riemen 
und der glatten OberflSche ergreifend, gepre3t wird. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 Ms 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB jede 
Platte (81 bzw. 82) durch Verschwenken in der eigenen 
Ebene in einem begrenzten Bereich einstellbar ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, ge- 
kennzeichnet durch ein Gestell zum 
drehbaren Tragen einer Vorratsrolle (57) einer geschlitzten 
Ketallbahn (58) und Ftihrungseinrichtungen (74, 77) zwischen 
dem Traggestell und den Streckarmen (81, 82) zum Zufiihren 
der geschlitzten Bahn (58) direkt zu den Streckarmen (81, 
82). 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn 
zeichnet, daB die Ftihrungseinrichtungen eine 
nicht drehbar getragene Stange (77) umfassen, die zur 
Forderrichtung der Bahn nicht senkrecht geneigt ist, und 
da3 die Bahn (58) um die Stange (77) herum-geftihrt ist 
und dadurch aus einer Quer- in eine Langsbewegungsrichtung 
imgelenkt wird. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e k e n n- 
zeichnet, daB die Stange (77) parallel zu der 
Ebene der Balm (58) 1m AnnSLherungsbereich der Streckarrne 
(31 , 82) verlSuf t bzw. mit dieser Ebene fluchtet. 

11. Kaschine nach einem der. Anspriiche 8, 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB das 
Traggestell der Vorratsrolle (57) von dem Hauptrahiaen 
(20) der Vorrichtung lbsbar gestaltet 1st. 

12. Yorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, da2 mindestens 
einer der Endlosriemen (114, 117) so einstellbar angeordnet 
ist, daB es moglich 1st, die I&nge zu variieren, uber die 
dieser Rienen gegen den anderen Endlosriemen (117 bzw. 1U) 
gepre3t 1st. 

15. Yorrichtung nach einen der vorhergehenden Anspriiche, d a 
durch gekennzeichnet, daB die Streck- 
arme (81, 82) quer verschiebbar angeordnet sind und Ein- 
stelleinrichtungen (151) umfassen, durch die der Querab- 
stand der Streckarme einstellbar ist. 

14. Yorrichtung nach einera der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ober- 
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flache jedes Streckarmes (81 f 82), auf der die Bahn (58) 
getragen ist und iiber die sich die Bahn bewegt, zumindest 
in dem Bereich oberflachengeglattet ist, der sich von hin- 
teren Bnde der Streckame tiber den Hauptteil der Lange er- 
streckt und da3 die Bahn (58) durch Ergreifen an jedem Rand 
swischen der geglatteteh Oberflache der Streckarme und eines 
angetriebenen Endlosriemens gefordert wird, der sich langs 
der Streckarme bewegt und zu der glatten Oberflache hin 
gedriickt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch H, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ der Endlosriexen (253) eine innere 
yerschleiSfeste Schicht (202) und eine autfere Schicht (263) 
eus weichem, nachgiebigem Verksfcoff ULifa3t, die gegen die 
3ahn (58) gedriickt wird. 

Vorrichtung nach einem der Ansprttche 14 oder 15, d a - 
durch gekennzeichnet, daB sich der 
Endlosriemen (253) ttber den divergierenden Rand Jedes 
Streckarmes (81 bzw. 82) am vorderen Ende' hinauserstreckt 
und <*aZ der Streckarm an diesem Snde mit Langsnuten (290) 
zur reibenuer Anlage an der 3ahn (53) aufv/eist. 

Vorrichtung nach Anspruch 16, da durch gekenn 
zeichnet, da2 die Langsnuten im Querschnitt sage- 
zahnartig gestaltet sind. 
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"Vorrichtung zum Strecken von Metallbahnen" 



Die Erfindung betrifft Streckvorrichtungen zum Bilden von off en- 
rsacchicem gestreckten Material aus Bahnen f die vorher auf einer 
?.ntations-3chlitz:naschine so geschlitzt worden ist, dafl diese 
xit einer Anordnung von parallelen unterbrochenen Schlitzreihen 
vera eh en wurde. Diese Vorrichtung ist insbesondere zur Herstel- 
lun^ von Aluriiniunistreckmetall zur Verwendung von explosions- 
vcrhinclernden Fallungen geeignet, wie diese in der britischen 
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Fatentschrift Nr. 1 131 687 beschrieben sind, obwohl die Vor- 
richtung auch zur Herstellung von anders geartetem Streckmetall 
verwendet werden kann. 

Sine bekannte Art von Streckvorrichtungen zum Strecken von 
rotationsgeschlitzten Bahnen umfaflt zwei Streckarme mit ver- 
tikal und horizontal divergierenden RSndern, titer die die ge- 
schlitzte Bahn bewegt wird, wobei die Bahn liber die divergieren- 
den Bander seitlich abgleitet und dabei zwischen diesen so aus- 
gedehnt wird, dafl die Schlitze in der Bahn zu rhombusf onnigen 
Mas chen geoffnet werden. Die bekannte Vorrichtung weist jedoch 
zahlreiche Nachteile auf, die durch die erf indungsgemaBe Vor- 
richtung beseitigt werden sollen. 

In erster Linie werden die Streckarme der Streckvorrichtung 
gehaltert, indem diese auf einem Teilrahmen tiber einstellbare 
Terbindungen angeordnet sind, die ein VergrGSern bzw. Yer- 
kieinern des Winkels zwischen den RSndern der Anne ermoglichen, 
urxd der Teilrahmen wird von einem Hauptrahmen tiber einstellbare 
Verbindungen getragen, die ein Schwenken des Teilrahmens um 
eine Schwenkachse ermoglichen, die in der Richtung verlauft, in 
der die Bahn uber die Streckarme geftthrt wird. Dies ermoglicht 
es, da3 der Winkel zwischen den Streckannen in zahlreiche Nei- 
gungswinkel eingestellt werden kann, die erforderlich sein kon- 
nen, un gestreckte Maschen von gewttnschter Maschenform zu er- 
halten, wahrend es moglich ist, die gestreckte aus der Vor- 
richtung austretende Bahn in einer horizontalen Ebene durch 
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Schwenken des Hauptrahmens der Yorrlchtung zu der einen oder der 
anderen Seite hin zugefUhrt werden kann. Zu dem in dem vorbe- 
nannten Patent beschriebenen Zweck kann das gestreckte Produkt 
ubereinander in f ortlauf enden Lag en angeordnet verden, um einen 
Eallen von Streckmetall zu bilden und dieser Vorgang, der ent- 
v/eder durch Aufhaspeln des Produktes, Palten oder Stapeln von 
Schichten, die aus der Bahn geschnitten wurden, durchgeftthrt 
vird, kann in einfachster Weise mit der in einer horizontal en 
Zbene abgefuhrten Bahn durchgeftihrt verden. Venn die Ausgangs- 
bahn des gestreckten Produktes geneigt ist, so kann diese da- 
zu neigen, zu einer Seite zu Ziehen oder sich durch die Schwer- 
kraft zu verformen, was zu einem Ball en von ungenauer Gestalt 
und unerwlinschter unregelmaBiger Dichte ftihrt. Eurch direktes 
horizontales Abftthren der gestreckten Bahn von der Streckvor- 
richtung sind keine Fuhrungen zum UberfUhren der Bahn in die 
Horizontale erforderlich und dies ist insbesondere dann wichtig, 
wenn dtfnne Metallfolien verwendet werden und die gestreckten 
Bahnen relativ schwach und gegen Verformungen anfSllig sind. 

Die Schwenkachse des Teilrahmens der Torrichtung erstreckt 
sich vorzugsweise zentral zu der Zufiihrung der Bahn zu den 
Streckarmen, so daB die Bewegungsrichtung des Ausgangs des 
Streckmetalls sich nicht Sndert, wenn die Teilrahmenachse ge- 
neigt wird. 

Ifach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die Streckvor- 
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richtung mit Greif em zum Festlegen und Ftthren der Rander der 
Bahn bei ihrer Bewegung liber die Streckarme versehen, wobei die- 
se Greifer einen angetriebenen, endlosen Riemen, der eine Langs- 
nut hat, und ein angetriebenes endloses Zungenglied umfaBt, das 
parallel zu der Langsnut veriauft und mit seinem Rand in diese 
eingreift, wobei die BahnrSnder in dleser LSngsnut von dem 
Riemen und dem Zungenglied ergriffen werden. Es wurde f estge- 
stellt, daJ3 diese Greif ereinrichtungen die Rander der Bahn zu- 
verlassig und wirkungsvoll halten und insbesondere dann Ton 
ITutzen sind, wenn Metallbahnen in Form von dUnnen Folien, wie 
beispielsweise Folien von 1/100 bis 4/100 mm, gestreckt werden, 
wie sie in dem vorgenannten Patent beschrieben sind. Bei den 
bekannten Streckmaschinen werden die Rander der Bahnen durch 
Satze von angetriebenen Greif rollen gehalten, die l£ngs der 
Streckarme angeordnet sind und die, wie festgestellt wurde, 
die Rander von diinnen Folien nicht ausreichend ftthren und hal- 
ten, da zwischen den Rollen unvermeidlicherweise Zwischenraume 
vorhanden sind, in denen kein Ergreifen erfolgt, was Deforma- 
tionen und Yerziehen der Folie in den ununtersttttzen Punkten 
zur Folge haben kann a Mit der erfindungsgemafien Anordnung kann 
die Fol'e fest und gleichmaOig Uber die gesamte I&nge ihrer Be- 
wegung iiber die Streckarme getragen werden. 

Each ein em weiteren Merkmal der Erfindung umfaBt die Streck- 
vorrichtung ein Traggestell zum drehbaren Xagern einer Rolle 
aus einer geschlitzten Metallbahn und FUhrungsglieder, die 
zwischen dem die Rolle lagemden Traggestell und den Streck- 
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annen angeordnet sind, und die geschlitzte Bahn direkt den 
Armen zufiihren. Es wurde f estgestellt, daB beim Strecken von 
dttnnen Metallfolien die Durchgangsgeschwindigkeiten der Streck- 
maschinen begrenzt waren, da die relativ weichexi Polien nicht 
den Beanspruchungen widerstehen konnten, die bei groBen Arbeits- 
geschwindigkeiten auftraten; Die Folien kbnnen jedoch in einein 
wesentlich gr<5£eren Verhaltnls geschlitzt sein und es wurde 
f estgestellt, daS die Polien typischerweise mit einer Durch- 
gangsgeschwindigkeit geschlitzt werdei^konnen, die etwa drei Mai 
so groS wie die Maximalstreckgeschwindigkeit ist. Nach dem 
Schlitzen der Polien wird daher vorgezogen, diese zu Yorrats- 
rollen aufzuhaspeln und diese von einer geringeren Anzahl von 
Schlitzmaschinen erzeugten Yorratsrollen als Zufuhr fttr eine 
gro3ere Anzahl von Streckeinrichtungen zu verwenden, was die 
Gesamtprcduktionsmenge erhoht. 

Yorzugsweise ist eine Fuhrung fur die Bahnzufuhrung zu den 
Streckarmen in Form einer glatten Stange, die nicht drehbar 
zwischen dem Rollen-Traggestell und den Streckarmen angeordnet 
ist, urn die die Bahn herumgeftihrt ist und die nicht recht- 
winklig zur Richtung der Bahnzuflthrung zu den Streckarmen ge- 
neigt angeordnet ist. 

Die Achse der Stange verlSuft vorzugsweise parallel zu der 
allgemeinen Sbene der Bahn in ihrem AnnSherungsbereich zu den 
Streckarmen oaer fluchtet mit dieser. 
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Sind die Streckarme so angeordnet, daB sie in ihrem Divergenz- 
winkel einstellbar und als ein Ganzes schwenkbar sind, um die 
gestreckte Ausgangsbahn horizontal zu halten, macht es diese 
Ftthrungs anor dnung fttr die Bahnzuftihrung nicht erforderlich, 
die zugefiihrte geschlitzte Bahn zu verschwenken, wenn die 
Streckarme verschwenkt werden. Wenn die Streckmaschine von einer 
Rolle aus einer geschlitzten Metallbahn versorgt wird, so 
macht die Flihrungsanordnung es nicht erforderlich, die schwere 
Torratsspule aufwSrts oder abw&rts gegen die Schwerkraft zu be- 
wegen, wenn die Streckarme verschwenkt werden, 

Each einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die Streckvor- 
richtung mit Streckarmen in Form von ISsbar an Tragarmen be- 
festigten Gliedern versehen, wobei die Tragarme mit dem Gestell 
der Kaschine durch Einrichtungen verbunden sind, die diesen 
ermoglichen, seitlich zueinander hin oder voneinander weg ein- 
gestellt werden zu konnen. Dies ermSglicht es, dafl die Vor- 
richtung an Eingangsbahnen unterschiedlicher Breite angepaSt 
v/erden kann. Wenn Verstellungen im Ab stand z wis chen den Trag- 
armen gemacht werden, kann ein Austauschsatz von Streckarmele- 
menten in die Vorrichtung4ingesetzt werden, um eine ausreichende 
TJnterstUtzung des Bahnwerkstoff es am Eingangsende der Streckarme 
sicherzustellen. 

Bei einer derartigen Anordnung wird es vorgezogen, die Metall- 
bahn tiber die Streckarme unter Yerwendung eines endlosen Riemens 
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in Greifkontakt mit den RSnd6rn der Bahn zu fSrdern. Wenn ein 
neuer Satz von Streckarmen in die Vorrichtung eingebracht wird, 
kann die Einstellung der Lange des Greiftrums des Riemens, was 
erforderlich ist, tun sicherzustellen, daB die Bahn nach dem 
Strecken um den gewttnschten Betrag freigegeben wird, in ein- 
fachster Weise durch Einstellen der Lage der Laufrollen er- 
reicht werden, um die der Riemen liiuft, oder erf orderlichenf alls 
durch Einsetzen eines Siemens einer unterschiedlichen Lange 
una durch Antreiben des Riemens durch sich quer erstreckende 
Antriebswellen, die in einfachster Weise so angeordnet sein 
koimen, daB diese zusammen mit den Tragarmen fUr die Streckanne 
seitlich verstellbar sind. Dies bewirkt durch einen relativ 
einfachen Einstellvorgang das Einstellen der Vorrichtung zur 
Anpassuiig an Bahnen unterschiedlicher Breite. Bei einem bevor- 
zugten Ausftihrungsbei spiel, das besonders zum Strecken von 
Werkstoffen unterschiedlicher Breite geeignet ist, ist die 
Oberflache jedes Streckarmes, auf der die Bahn getragen ist 
und uber die die Bahn gleltet, wenn sie sich durch die Vor- 
richtung bewegt, zumindest in einem Bereich glatt gestaltet, 
der sich vom hinteren Teil des Armes aus tiber den grSBten Teil 
der Lange erstreckt, und die Bahn ist durch Ergreifen an jedem 
Rand zwischen der glatten Oberflache der Streckanne und einem 
angetriebenen endlosen Riemen gefSrdert, der sich langs des 
Streckarmes bewegt, und wird zur besagten glatten Oberflache 
hin gedrUckt. 



Streckvorrichtungen, die die zahlreichen Merkmale der Erfindung 
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U2if assen, werden nachstehend als Ausftihrungsbei spiel unter Be- 
zugnahme auf die Zeichnung naher erlautert. In der Zeichnung 
zeigen: 



Fig. 1 eine perspektirische Ansicht eines ersten Aus- 
fiihrungsbeispiels einer Streckvorrichtung; 

Pig. 2 eine Seitenansicht des Yorratsrollenhalters 

der Vorrichtung, gesehen in Richtung des Pfeiles 
A in Fig. 1 ; 

Fig. 3 den mechanischen Antriebsmechanismus der 7or- 
richtung; 



Fig. 4 eine Sgitenansicht eines Streckarmes der Vor- 
richtung gesehen aus der Ebene 4-4 in Fig. 1 ; 

Fig. 5 einen Querschnitt durch den Streckarm langs 
der Linie 5-5 in Fig. 1 ; 

Fig. 6 eine Binzelheit des Siemens der Bahnf Srderein- 
richtung; 

Fig. 7 einen Querschnitt durch den Hauptrahmen und 

den Teilrahmen der Vorrichtung langs der Linie 
7-7 in Fig. 1 ; 
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Pig. 8 in Einzelheiten das Abgleiten einer geschlitzten 
Folie iiber die geneigten Bander der Streckarme 
in dem mit 8 "bezeichneten Kreisbereich in Pig. 1 

Pig. 9 einen Teilquer schnitt durch die Tragkonstruk- 
tion ftir die Streckarme lSngs der linie 9-9 
in Pig. 1 ; 

Pig. 10 einen Schnitt ISngs der Linie 10-10 in Fig. 9; 



Pig. 11 eine perspektivische Ansicht eines zweiten 

Ausftihrungsbeispieles einer Streckvorrichtung; 

Pig. 12 den Antriebsmechanismus ftir die die Bahn 

fordernden Endlosriemen der Yorrichtung nach 
Pig. 11; 

Pig. 13 einen Quer schnitt durch die Streckarme langs 
der Linie 13-13 in Fig. 11; 



Pig. 14 einen Trager fur den Endlosriemen am Ausgangs- 
ende des Streckarmes zum Teil im Schnitt langs 
der Linie 14-14 in Pig. 11; 



Pig, 15 eine Draufsicht auf die Einstelleinrichtung 
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fttr die Streckannej 



Pig. 15a 



einen Querschnitt langs der Linie 15&-15a 



in Pig. 15; 



Pig. 16 



eine Teilansicht des Streckannes; 



Pig. 17 



einen Schnitt langs der Linie 17-17 in 



Pig. 11; 

Pig. 18 einen Schnitt lSngs der Linie 18-18 in 
Fig. 11 und 

Fig. 19 einen Schnitt lSngs der Linie 19-19 in 

Pig. 11 vom hinteren End© der §treckarme. 

In den Zeichnungen sind gleiche Bezugszeichen zur Bezeichnung 
gleicher Teile benutzt worden. Die Yorrichtirngen uafassen einen 
Hauptrahmen 20 und einen Teilrahmen 21 p der am Hauptrahmen um 
eine horizontale Achse 22 schwenkbar gelagert iBt. Der Haupt- 
rahmen 20 trSgt an einem Ende eine aufrecht stehende Sttttze 23, 
in der eine horizontale Welle 24 des Teilrahmens frei drehbar 
in Lagera 26 gelagert ist. An diesem Ende ist der Teilrahmen 21 
durch eine Endplatte 27 gebildet, an der die Welle 24 befestigt 
1st. 

Das entgegengesetzte Ende des Teilrahmens 21 ist durch einen 
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im vesentlichen D-f5rmig gestalteten Tragteil 28 gebildet (siehe 
Fig. 7), der durch zwei vertikal im Abstand voneinander liegen- 
de horizontale Ankerstabe 29 mit der Endplatte 27 verbunden ist. 

Der Tragteil 28 des Teilrahmens 21 ist an einer Seite von einem 
vertikal en Vorsprung 31 des Hauptrahmens untersttttzt, durch 
den der Tragteil 28 mit einer Lasche 33 des Vorsprunges 31 ver- 
klesrat wird. Der Verriegelungsbolzen 32 durchdringt einen kreis- 
bogenformigen Schlitz 34 in der Lasche 33. 

An dem unteren Ende weist der Tragteil 28 einen kreisbogenformig 
gebildeten Vorspringenden Keil 36 auf , der in einer gekrummten 
Keilbahn 37 gleltet, die am Hauptrahmen 20 befestigt ist. Der 
Mittelpunkt der Krummung der Keilbahn 37 und des kreisbogen- 
formigen Schlitz es 34 fluchtet mit der Achse der Welle 24, so 
daB der gesamte Teilrahmen 21 um diese Achse gedreht bzw. ge- 
schwenkt werden kann. 

Zum Schwenken des Teilrahmens 21 urn diese horizontale Achse 
ist ein Handrad 38 an einer Gewindewelle 39 vorgesehen, deren 
Gewinde in eine Gewindehttlse 41 eingreift, die durch einen 
Schwenkzapfen 42 mit dem Tragteil 28 gekoppelt ist. 

Ein Halter fttr eine Vorratsrolle aus einer geschlitzten Metall- 
bahn umfaBt Seitenplatten 43, eine vordere und eine hintere 
Ankerstange 44 und 46, von denen die vordere 44 an ihren Enden 
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in Lagern 47 auf dem Hauptrahmen 20 gelagert 1st. Die hintere 
Ankerstange 46 weist einen Keilblock 48 auf t der in einer hori- 
zontal en Keilblockbahn 49 gleitet, die am Hauptrahmen 20 be- 
festigt ist, so daB der gesamte Halter seitlich verschoben wer- 
den kann. 

An den Seitenplatten 43 sind BIScke 51 befestigt, die lager 52 
tragen, durch die sich eine Welle 53 hindurcherstreckt, auf 
die die Vorratsrolle aufgemmden ist* Die Blocke 51 umfassen 
angelenkte Abschnitte 54, die durch HLemmschrauben 56 losbar 
gehalten sind, die es erm8glichen, daB die ¥elle 53 von der 
Yorrichtung abgehoben werden kann, v/enn eine frische Vorrats- 
rolle in den Halter eingelegt werden soil, 

Uia die Zuftthrung der geschlitzten Vorratsbahn 58 in genauer 
Flucht zu halten, sind zwei Randdetektoren 59 am Hauptrahmen 20 
neb en der Zufiihrung der Bahn angeordnet. Diese steuern die 
7/irkung eines hydraulischen Stellgliedes 60, das zwischen dem 
Hauptrahmen 20 und einer Seitenplatte 43 des Halters angeordnet 
ist und dies en seitlich in Abhangigkeit von Signal en der Rand- 
detek+oren 59 verschiebt, so daB die geschlitzte Yorratsbahn 28 
mit der horizontalen Achse des Teilrahmens 21 fluchtend ge- 
halten wird. 

Die Welle 53 des Vorratsrollenhalters ist mit einer Bremse ver- 
sehen, urn im Band eine Spannung aufrecht zu erhalten, und urn 
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eine zu gro3e Zufuhr zu verhindern. tfber eine Bremstrommel 66 
an einer Seitenplatte 43 erstreckt sich ein Friktionsband 67 
und ist mit einem Ende an der Seitenplatte 43 hefestigt. Das 
andere Ende des Friktionsbandes 67 trSgt ein Gewicht 68, das 
das Band in Relbkontakt mit der Bremstrommel 66 halt. Die Brems- 
trommel 66 ist mit der Welle 53 fiber eine Welle 64, ein Zahnrad 
63 und ein oheres Zahnrad 62 verbunden. 

Die Seitenplatten 43 tragen auBerdem Pfosten 69, die eine Walze 
71 lagern, liber die die Bahn zum Teilrahmen 21 hin verlauft. 
Der beim Ausfoihrungsbei spiel verwendete Torratsrollenhalter ist 
als eine vom ttbrigen der Torrichtung losbare getrennte Einheit 
ausgebildet. Dies erleichtert das Austauschverf ahren, wenn eine 
frische Yorratsrolle eingelegt wird, und kann es mbglich machen, 
daS der Torratsrollenhalter verwendet wird, um das Aufwickeln 
einer geschlitzten Folie zu ermoglichen, die aus einer Schlitz- 
maschine austritt. In Pig. 1 ist der Hauptrahmen 20 in zwei 
KSlften 20a und 20b unterteilt, die an der Trennfuge 72 ISsbar 
sind. Eine Terriegelungsklinke 73 dient dazu, die Rahmenteile 
losbar aneinander zu halten. 

Die Bahn 78 verlSuft vom Halter aus unten um eine Walze 74 

herum, die an einem Ende in einem lager 76 in der Endplatte 27 

und am anderen Ende in einer Verlangerung des D-f ormig gestal- 

wird 

teten Tragteiles 28 gelagert ist. Die Yorratsbahn 58Viiber eine 

geleitet, 

glatte im Querschnitt kreisfBrmig gestaltete Stange 77 die 
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nicht drehbar titer EndtrSger 78 mit den Ankerstaben 29 verbunden 

ist. Die Achse der Stange 77 verlauft parallel zur Ebene der 

3aha in einem Bereich 79, in dem sich diese zwei divergierenden 

Streckarmen 81 und 82 nahert. Die obere Oberfiache der Stange 77 

Streckarme 

fluchtet mit den hinteren RSndern derV31 und 82 und die Achse 

der Stange 77 ist gegenuber .der Bewegungsrichtung der Bahn zu 

den Streckarmen 81 und 82 hin geneigt, um die Bahn von ihrer 

anfanglichen Richtung der seitlichen Zuftihrung vom Torratsrollen- 

u.82, 

halter zu den Streckarmen 81 In der augenblicklichen Lage, in 
der der Vorratsrollenhalter und die Streckarme 81 und 82 etwa 
senkrecht zueinander angeordnet sind, ist die Achse der Stange 
77 45° zur endgultigen Bewegungsrichtung iiber die Streckarme 81 
und 82 hinweg geneigt. 

Es wurde f estgestellt, daS eine Walze, die anstelle der nicht 
drehbaren Stange 77 verwendet wurde, dazu ftihrt, daB die Bahn 
langs der V/alze aufwarts zu kriechen neigt, was zu einer f ehl- 
ausgerichteten Zufiihrung der Bahn fuhrt. 

3ei dem in Fig. 1 "bis 10 dargestellten Ausftthrungsbei spiel sind 
zwei ira Abstand voneinander parallel zueinander verlauf ende 
aufiere Seitenplatten 83, die durch eine Querstrebe niteinander 
verbunden sind, am Tragteil 28 befestigt. An den Innenseiten 
der Seitenplatten 83 sind zwei Gehause 86 angebracht, die an- 
getriebene mit Gummioberfiachen versehene Walzen 87 tragen, 
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durch deren Spalt die Bahn 58 gezogen wird. 

7or den Walzen 87 erstrecken sich obere und untere Querwellen 
S3 zwischen den Seitenplatten 83 und sind mit diesen verbunden. 
TTie Fig, 4, 9 und 10 zeigen, tragen diese Querwellen 88 ver- 
schiebbar zwei innere Platten .89, die Buchsen 91 haben, durch 
die sich die Querwellen 83 hindurcherstrecken. Lie Platten k<5n- 
ner. in jedem gewiinschten Abstand durch Stellschrauben 92, die 
an Abflachungen 93 auf der Oberfl&che der Querwellen 88 an- 
greilen, festgelegt werden. 

Diese verschiebbaren inneren Platten 89 tragen die Streckarme 
81 und 82, so daB der seitliche Abstand der Streckarme einge- 
stellt werden kann. Zum Steuern dieser Einstellung sind Bolzen 
94 vorgesehen, die sich von den Seitenplatten 83 einwarts er- 
strecken und mit ihren Gewinde-tragenden Enden 95 in Locher in 
den inneren Platten 89 eingeschraubt sind. Die aufieren Enden 
der Bolzen 94 sind gegen eine Axialbewegung in den Seitenplat- 
ten 33 durch Kragen 96 gesichert, die auf den Bolzen 94 be- 
festigt sind und an den Seitenplatten 83 anliegen. 

Tragarme 101, die die Streckarme 81 und 82 tragen, sind schwenk- 
bar an die inneren Seiten der Platten 89 befestigt. Vie Fig. 4 
und 9 zeigen, erstreckt sich ein Bolzen 102 durch jede der 
Platten 89 und durch die Aufienwand dea Tragarmes 101. Das auflere 
Ende des Bolzens 102 trSgt eine Mutter 103 und das innere Ende 
jedes Bolzens 102 trStgt eine Scheibe 104, die mit der auBeren 
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Vand des Tragarmes 101 durch einen Stift 106 verbunden ist, der 
durch die auBere Wand des Tragarmes 101 dringto Wird die Mutter 
103 gelost, konnen die Tragarme 101 zusammen mit den Streck- 
annen 81 und 82 aufwarts oder abwSrts um die Achse der Bolzen 
102 geschwenkt werden. 

Yor dem Bolzen 102 weist jede innere Platte 89 einen gekrttmmten 
Schlitz 107 auf, durch den der Tragarm femer mit der Platte 89 
durch einen Klemmbolzen 108 verbunden ist, der vor der Schwenk- 
ausrichtung der Tragarme 101 und der Streckarme 81 und 82 gelost 
werden mu3. Langs des gekrttmmten Schlitzes 107 kann eine Skala 
vorgesehen sein, um den Winkel des Armes 81 Oder 82 anzuzeigen* 

Vie in Fig. 5 und 9 dargestellt ist, sind die Streckarme 81 und 
82 langs ihrer aufleren Render, beispielsweise durch Schwei3en, 
mit Tragstreifen 109 verbunden, die durch Bolzen 110 mit den 
Streifen 111 verbunden sind, die ihrerseits an die Sufieren Sei- 
ten der Tragarme 101 geschraubt sindo 

Die Streckarme 81 und 82 haben die Porm von im wesentlichen 
dreiecki-en flachen Platten und haben gegenseitig entgegenge3etzt 
gerichtete Lippenflansche 112 bzw, 113 ISngs ihrer divergieren- 
den inner en RSnder, Die hinteren Rander der Streckarme 81 und 
82 sind parallel und leicht versetzt, einer ttber dem anderen. 
Relativ zu der Ebene der Vorratsbahn 58 und dem Bereich 79, in 
dem sich die Bahn an die Streckarme 81 und 82 annahert, ist der 
iinke Streckarm 81 in der Langsrichtung der Voranbewegung der 
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Bahn auf warts geneigt, wahrend der rechte Streckarm abw&rts 
geneigt ist. Die Streckarme 81 und 82 slnd f erner horizontal 
in der Querrichtung geneigt. 

Die flachen Platten, die die Streckarme 81 und 82 Mlden, lie- 
gen rechtwinklig zu den Ebenen, durch die der zugeordnete Trag- 
arm 101 tun die Schwenktragbolzen 102 schwingen kann. Wenn die 
Streckaiae 81 und 82 gegentlber der anfSnglichen Ebene der ein- 
laufenden Bahn an dem Punkt aufwSrts und abw&rts geneigt sind, 
an dem die Bahn in die Streckarme einlauft, divergieren auf 
diese Weise die inneren Rander der Streckarme 81 und 82 sowohl 
in Quer- als auch in Langsrichtung von einem Punkt an, in dem 
die inner en Rander einer titer dem anderen zusammentreff en, in 
der Richtung von den Eingangsenden der Streckarme zu der en Aus- 
^angsenden hin. 

Jeder der Streckarme 81 und 82 ist mit Greif ervorrichtungen 
zum Halten und FBrdern der Rander des Bandes welhrend dessen Be- 
wegung langs der Streckarme versehen. Bei dem in Fig. 1 "bis 10 
dargestellten Aus ftihrungsbei spiel umfaBt die Greif ervorrichtung 
genutete Endlosriemen 114 und 116 und zungenartige Endlosriemen 
117 und 118, die mit den genuteten Riemen zusammenwirken. 



Wie in Fig. 6 veranschaulicht ist, besteht der Endlosriemen 114 
aus einer Einheit aus plattenartigen Metallgliedern 119, *ei- 
spielsweise aus Stahl, die gezShnte Vorsprtinge 121 aufweisen, 
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die mit dem Antriebskettenrad fUr den Riemen in Eingriff stehen. 
Die iibliche Morse-Stummketten k*5nnen als Riemen 114 und 116 
verwendet werden. Eine L&ngsnut 122 ist in die AuBenseite jedes 
Riemens eingearbeitet. 

Vie am besten der Fig e 5 zu. entnehmen ist,, lauf en die genuteten 
Riemen 114 und 116 neben den auSeren Randern der Streckarme 81 
und 82 vm und sind durch Fuhrungsschienen 123, die Haltelippen- 
bereiche 124 aufweisen, lokalisiert und geftlhrt. Die Fuhrungs- 
schienen 123 sind durch Bolzen 126 an den Tragarmen 101 be- 
f estigt. 

Wie Pig. 3 und 4 zeigen, erstrecken sich die genuteten Rieiaen 
114 und 116 um KettenrSder 127 und 130 am hinteren Ende der 
Trag arise 101 herum, verlaufen um eine Umlenkrolle 128 herum, 
die as vorderen Ende der Traganne 101 angeordnet ist und uber 
eine Spannrolle, die von einer Stiitze 131 in der Kitte der Trag- 
ame 1C1 getragen ist,- Die Spannrolle 129 ist bewegbar in einem 
Schlitz 132 in der StUtze 131 getragen, so dafl die Spanhung der 
genuteten Riemen eingestellt werden kann 0 Die Traganne 101 kSn- 
nen mit einer Yielzahl von in I&ngsabstSnden angeordneten Aug en 
versehen sein, urn die Umlenkrolle 128 in verschiedenen Stel- 
lungen lSngs des Armes 101 tragen zu kSnnen„ Dies ermoglicht es, 
da2 die wirksame LSnge des Greifertrume der Endlosriemen 114 
und 116 eingestellt werden kann, so daB der Punkt, an dem die 
Bahn Greif erkontakt mit den Endlosriemen 114 und 116 verliert, 
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eingestellt werdexx kann, um zu ermoglichen, dafl Bahnen von unter- 
schiedlicher Breite mit der Yorrichtung gestreckt werden konnen. 
Bei dem bevorzugten Ausftihrungsbeispiel 1st die Stutze 131, die 
die Spannrolle 129 trSgt, lBsbar mit dem Tragarm 101 verbunden, 
so daS eine Sttitze von unterschiedlicher Armlange eingefugt v/er- 
den kann, die es gestattet, .die LSnge des wirksamen Greif ertrums 
der Endlosriemen 114 und 116 zu verandern, ohne dafl es erforder- 
lich ware, einen neuen Riemen aufzulegen, der eine andere LSnge 
als diejenige der Riemen 114 und 116 hat. 

Die endlosen zungenartigen Riemen 117 und 118, die mit den ge- 
nuteten Riemen 114 und 116 zusammenwirken, verlaufen um Antriebs- 
rollen 132 und 133 herum, die an den hinteren Enden der Trag- 
arme 101 angebracht sind, verlaufen um entsprechende Spannrollen 
134 und 136, die in Schlitzen 137 am vorderen Ende der Tragarme 
101 einstellbar angeordnet sind. 

Den Pig. 1, 4 und 5 ist zu entnehmen, daB die genuteten Riemen 
114 und 116 rechtwinklig zu den zungenartigen Riemen 117 und 
113 umlaufen. Beim Arbeiten der Torrichtung wird die Bahn vor- 
warts von den ¥alzen 87 zugeftihrt und ihre RSnder werden an den 
Punkten ergriffen, an denen die KettenrSder 127 und 130 die ge- 
nuteten Riemen 114 und 116 in Beruhrung mit den zungenartigen 
Riemen 117 und 118 bringen. In der Nahe der SuBeren Enden der 
Streckarme 81 und 82 laufen die zungenartigen Riemen 117 und 118 
in eine Nut, die zwischen den Tragstreifen 109 und dem Abstands- 
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Der in Fig. 3 der Zeichnung dargestellte Antriebsmechanismus 
fUr die Riemen 114, 116, 117 und 118 umfaBt einen Motor 138, 
der eine Rolle 139 uber ein Zahnradgetriebe 141 antreibt. Ein 
Riemen 142 ubertragt die Antriebskraft auf eine Hauptantriebs- 
rolle 143? die ein Zahnrad 144 dreht, das von einer Welle 146 
getragen ist, die sich quer zu dem benachbarten Tragarm 101 er- 
streckt, der den Streckarm 81 tragt. Das Zahnrad 144 kammt mit 
einem Zahnrad 147, das eine Parallelwelle 148 antreibt, die das 
Kettenrad 127 in Umlauf versetzt und durch die Zahne 121 an der 
Innenseite des genuteten Riemens 114 diesen antreibt. Ein Kegel- 
rad 149 auf der Welle 148 trelbt eine rechtwinklig zu dieser 
stehende Welle 151 Uber ein Kegelrad 152 und die Welle 151 
treibt eine Rolle 153 an, die durch einen Riemen 154 mit der 
Rolle 132 verbunden ist, die den zungenartigen Riemen 117 an- 
treibt. 

Die Hauptantriebsrolle 143 treibt koaxial ein Kettenrad 156 an, 
das eine Kette 177 antreibt, die wiederum ein Kettenrad 158 in 
Umlauf versetzt, das ilber eine Welle 159 mit einer der gummi- 
bezogenen Walzen 87 verbunden ist, die die Bahn 58 zu den Streck« 
armen 81 und 82 f5rdern 0 Die Walzen 87 sind durch miteinander 
ksbnende Zahnrader 161 und 162 an einem Ende gekuppelt. Eine 
Welle 163 erstreckt sich von einer der Walzen 87 am anderen 
Ende und treibt ein Kettenrad 164 an„ Dies ist Uber eine Kette 
165 mit einem Kettenrad 166 verbunden, das von einer Welle 167 
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getragen ist. Die ¥elle 167 treibt den genuteten Rienen 116 
und den zungenartigen Riemen 118 durch einen Mechanismus an, 
der in wesentlichen dem entspricht, der in Yerbindung mit den 
Riemen 114 und 116 beschrieben worden ist und der eine Quer- 
welle 168 umfaBt, die durch Zahnrader 169 angetrieben ist und 
eine senkrechte Vfelle 171,- die durch Kegelrader 172 und 173 
in TJmlauf versetzt wird. 

Es muQ hervorgehoben werden, dafl die Kette 157, die die gummi- 
bezog-snen Zuftthrungswalzen 87 antreibt, zusStzlich ein Ketten- 
rad 174 antreibt, das mit einer Kraf tabnahmewelle 176 ttber 
eine Velle 177 und zwei KegelrSder 178 gekuppelt ist. Die Kraft- 
abnahmewelle 176 kann verwendet werden, um Vorrichtungen anzu- 
treiben, die die aus der Streckvorrichtung austretende Bahn 
von Streckmetall in eine Yielschichtenmasse zusanmensetzen 
oder kann dazu dienen, die Operation einer solchen Yorrichtung 
ait der Operation der Streckvorrichtung zu synchronisieren. 
Fig. 9 und 10 zeigen in grbfieren Einzelheiten die Anordnung 
des Antriebsmechanismus fttr den genuteten Riemen 114 und den 
zungenartigen Riemen 116 auf der Seite der Streckvorrichtung, 
die den Streckarm 81 tragt. Es ist klar zu erkennen, da3 die 
Hauptantriebsrolle 183 zusammen mit der sich quer erstrecken- 
den Antriebswelle 146 von Lagern 179 getragen ist, die von der 
SuSeren Seitenplatte 83 getragen sind. Die Antriebswelle 148 
ist in Lagern 181 und 182 gelagert, die am Tragarm 101 ange- 
bracht sind, der an der Innenseite der Platte 89 befestigt ist. 
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Urn eine seitliche Einstellung der lage der Platte 89 zu ermog- 
lichen, muB eine Einstellung der Antriebswelle 148 relativ zur 
Hauptantriebsrolle 143 durchgefiihrt v/erden* Dies wird dadurch 
erreicht, daB die Welle 146 an einem Ende in einem Lager 183 
getragen 1st, das durch eine Konsole 184 an der Innenseite der 
Platte 89 befestigt 1st, urid daB die Welle 146 in einer zyl- 
indrischen Htilse 186 verschiebbar einstellbar ist, die sowohl 
mit der Hauptantriebsrolle 183 als auch mit der Welle 146 durch 
einen Keil 187 verkeilt ist, der innen in der Hauptantriebsrolle 
143 befestigt ist, sich durch einen axial gerichteten Schlitz 
in der Httlse 186 erstreckt und in eine Axialnut 188 in der 
/telle 186 eingreift. Die Welle 146 ist durch die Konsole 184 
durch einen Sprengring 189 gehalten, der die Welle 186 am in- 
neren Laufring des Lagers 183 festlegt, dessen SuBere Seite mit 
einem Endteil 191 groBeren Durchmessers an der Welle 146 an- 
liegt. Der SuBere Laufring des Lagers 183 ist leicht durch einen 
Sprengring 192 in einen Napf 193 gepreBt, der an der Konsole 
134 befestigt ist„ 

Da die Welle 146 relativ frei in der Htilse 186 gleitet, wandert 
diese seitlich zusammen mit der Konsole 184, der Platte 89 und 
der Welle 148, wenn die Stellung der Platte 89 verSndert wird, 

Auf der gegenttberliegenden Seite der Yorrichtung ist die glei- 
che Anordnung zur seitlichen Verefellung des Zahnrades 169 re- 
lativ zum Kegelrad 166 getroffen und dies wird erreicht durch 
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Lagern der Welle 167 in einem Lager an der Platte 89, die leicht 
einer Axialbewegung der Welle relativ zur Platte 89 widersteht 
und dadurch dafl die Welle 167 mit dem Kettenrad 166 durch eine 
Anordnung verkeilt ist, die eine relativ freie Axialbewegung zu- 
laSt. 

Wahrend des Betriebes der Vorrichtung wird die vorgeschlitzte 
3ahn von der 7orratsrolle 57 vorw^rts durch den Spalt der ange- 
triebenen Walzen 87 in die Eingangszone zwischen dem oberen 
Streckarm 82 und dem unteren Streckarm 81 gefordert, wo die 
Rander der Bahn durch die beiden Satze der zungenartigen Riemen 
117 und 118 sowie der genuteten Riemen 114 und 116 ergriffen 
werden, die die Bahn vorwSxts ttber die Streckarme 81 und 82 
Ziehen. Das Ergreifen des Randes, bei dem die Metallbahn 58 
durch die zungenartigen Riemen 117 und 118 in die Langsnut 122 
der Riemen 114 und 116 gepreSt und defonniert wird, let in Pig. 
5 dargestellt. Die Bahn wird ttber die obere Oberflache des 
linken Streckarmes 81 und ttber die untere Oberflache des rech- 
ten Streckarmes 82 in LSngsrichtung voranbewegt. Da der linke 
Streckarm 81 gegenttber der Einlauf ebene der Bahn 58 aufwarts 
geneigt ist und der rechte Streckarm 82 abwSrts geneigt ist, 
divergieren die inneren Render der Streckarme 81 und 82 sowohl 
in seitlicher Richtung und in der Richtung sehkrecht zur Ein- 
laufebene der Bahn. Wenn sich die Bahn progresslv voranbewegt, 
gleitet diese seitlich ttber die inneren Render der Streckarme 
ab. 



- 24 - 



909836/0076 



- - 2808197 

Fig. 8 zeigt das Strecken der geschlitzten Bahn 58, die eine An- 
ordnung von parallelen LSngsschlitzen 94 von gleicher Lange auf- 
v/eist, die in parallel en L&ngsreihen mit gleichmafligen Abstanden 
angeordnet sind, wobel die Schlitze in auf einanderf olgenden 
Reihen gegeneinander langs versetzt sind. Als Ergebnis des 
Divergierens der Streckarme .81 und 82 wird eine seitliche Zug- 
kraft in der Bahn 58 entwickelt, die bewirkt, da3 die Schlitze 
194 zu rhombusformigen Maschen in den Zonen geoffnet werden, in 
denen sich die Bahn 58 ttber die Rander der Streckarme bewegt. 
In den Bereichen der Bahn, die mit den flachen OberflSchen der 
Streckarme 81 und 82 in Beriihrung bleiben, wird die Bahn gegen 
eine Deformation getragen und die Schlitze 194 bleiben auf die- 
se "Weise ungeoffnet, bis die Bahn 58 ttber den Rand des Streck- 
armes gleitet. 

Un gleichmaBig gestaltete und orientierte rhombusf ormige Maschen 
zu erhalten, ist es erwtinscht, die Streckarme 81 und 82 so an- 
zuordnen, daB ihre inneren Rander gegentiber den Schlitzen 94 
in der Bahn geneigt sind, so daB sie parallel zu dem Winkel 
stehen, in dem seitlich auf einanderf olgende Schlitze 194 ver- 
cetzt sind. Diese Orientierung ist in Pig, 8 dargestellt. 

3as Ausma3 des seitlichen Streckens der Bahn, d.h. die Vergros- 
serung der Breite der gestreckten Bahn im Vergleich mit der 
Ausgangsbahn, kann durch Verschwenken der Streckarme 81 und 82 
re^eneinander oder voneinander weg urn die Achsen der Bolzen 102 
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Venn eine Einstellung der ffeigungswinkel der Streckarme 81 und 
82 durch Yerschwenken der Tragarme 101 um die Achsen der Bolzen 
102 durchgefuhrt wird, werden die vorderen Enden der Streckarme 
81 una 82, an denen die auslauf ende gestreckte Bahn von den 
Greifervorrichtungen zwischen den Rienensatzen 114, 117 und 
116, 113 freigegeben wird, urn eine geneigte Achse schwingen, so 
da3 ein Streckarm angehoben wird, wahrend der andere bei/ler 
Einstellung abgesenkt wird. 1st die Einstellung durchgefuhrt, 
so kann der Teilrahmen 21 der Yorrichtung um die Achse 22 durch 
Drehen des Handrades 38 verschwenkt werden, wodurch die Ebene 
der auslauf enden gestreckten Bahn vieder horizontal verlauft. 

Die Yorrichtung kann zur Anpassung an unterschiedliche Bahn- 
breiten eingestellt werden, indem die Stellungen der inneren 
Platten 89 unter Yerwendung der Einstellbolzen 94 zum Bev/egen 
der Platten 89 zusammen mit den Tragarmen 101 und den beiden 
Satzen von Greif erriemen 114 f 117 und 116 und 118 zueinander 
geandert, also die Platten gegeneinander Oder auseinander be- 
west werden. Um ein Oberlappen der hinteren RSnder der Streck- 
arme 81 und 82 zu verhindern, was einen unnotigen Zug in der 
Bahn bewirken warde, oder un zu verhindern, dafi sich zwischen 
den Streckannen an Eingangsende ein Spalt bildet, was die 
Bahn ununterstUtzt lie3e und in diesera Bereich der Bahn ein 
Cffnen in willkurlich orientierte Maschen ergeben wttrde, kann 

ein neuer oatz von Streckannen fur die Streckarme 81 und 80 
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eingesetzt werden, wenn die seitliche Einstellung durchgefiihrt 
wird. 

Vie T^ereit erlSiutert wurde, 1st es erwttnscht, eine vorhestimmte 
Orientierung zwischen den Schlitzreihen in der Bahn und den 
inneren Handera der Streckarme aufrechtzuerhalten. Wenn eine 
Bahn unterschiedlicher Breite, jedoch mit der gleichen Gro8e 
und Gestalt der Schlitzreihen gestreckt werden soil, werden 
auf diese Weise die Streckarme, die in die Yorrichtung einge- 
setzt werden, geometrisch gleich den ursprlinglichen Streckannen 
sein. 

Wie der vcrstehenden Beschreihung zu entnehmen ist, kann ein 
neuer Satz von Streckannen relativ leicht in die Yorrichtung 
durch Losen der Bolzen 110, Herausnehmen der auszutauschenden 
Streckarme 81 und 82 und Einftigen eines neuen Satzes von Streck- 
annen durchgefUhrt werden, die ihre eigenen Tragstreif en 109 
nit Aufnahmeoffnungen fair die Bolzen 110 haben„ 

Wenn ein neuer Satz von Streckannen in die Yorrichtung einge- 
setzt ist, muB auch die ISnge der wirksamen Greif ertrums der 
Riemen 114, 117 und 116, 118 verandert werden, so daB die Bahn 
von der Greif ervorrichtung in einem Punkt freigegehen wird, an 
dem diese das vordere Ende der Streckarme verlaBt. Diese Ein- 
stellung wird durchgefiihrt durch Yerstellen der vorderen Um- 
lenkrollen 128, die die lSngsgenuteten Riemen 114, 116 tragen, 
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wobei die Umlenkrollen 128 zu einem anderen Auge bewegt werden, 
das zu diesem Zweck in den Tragarmen 101 rorgesehen ist. Die 
Stellung der Spannrollen 129 wird e"benfalls verSndert, um si- 
cherzustellen, daB die Spannung in den Riemen 114 und 116 auf- 
rechterhalten bleibt, und erf orderlichenf alls werden die Stutzen 
131 fttr die Spannrollen 129 -durch solche anderer LSngen ersetzt. 

In Fig. 11 "bis 19 ist ein wei teres Ausftihrungsbeispiel darge- 
stellt. Bei dieser Ausfuhrungsform werden die RSnder der Bahn, 
anstatt langs einer schmalen Defonnationslinie (die linie der 
langsnut 122) ergriffen zu werden, an jedem Rand- zwischen einer 
glatten Oberflache und einem breiten Riemen ergriffen. Da der 
breite Riemen gewisse Anderungen in der Breite der Bahn aus- 
gleichen kann, it es nicht erforderlich, daB der seitliche Ab- 
stand der Streckarme einstellbar ist. Aus diesem Grunde hat bei 
dieser Ausftthrungsf orm der Tragteil 28 des Teilrahmens 21 zwei 
Tragseitenplatten 210, die direkt mit dem Tragteil 28 verbunden 
sind. 

Jede Tragseitenplatte 210 hat einen rechtwinkligen hinteren 
Torsprung 221, durch den die Platten 210 durch Bolzen 222 an 
den Tragteil 28 angebracht sind. Die Trageeitenplatten 210 sind 
an ihrer AuBenseite durch dreleckige Knotenbleche 223 versteift. 
Die oberen Berelche der Tragseitenplatten 210 sind durch einen 
zylindrischen Querstab 224 und die unteren Bereiche durch eine 
U-Strebe 226 miteinander verbunden. 
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Die obere der beiden gummlbeschichteten Walzen 87 ist vertlkal 
verschiebbar in den Seitenplatten 210 angeordnet und ein Steuer- 
stab 225, der sich zwischen den Seitenplatten 210 erstreckt, 
dient zur Steuerung der AufwSrts- und Abwartsbewegung der obe- 
ren 7/alze„ Der Steuerstab 125 ist in jeder Tragseitenplatte 210 
drehbar gelagert und trSgt an jedem Ende einen exzentrischen 
Stift, der mit der Lagerung der oberen Walze in Verbindung 
steht, wodurch dann, wenn der Steuerstab gedreht wird, die 
obere Walze 87 aufw&rts zum Abheben von der unteren Walze be- 
wegt wird, was das Einfilhren der Bahn 58 in die Vorrichtung er- 
leichtert, und danach wieder dicht gegen die Bahn abgesenkt wer- 
den kann. Zum Drehen des Steuerstabes 125 ist mit diesem ein 
Handgnff 225a verbunden. 

Tor den Walzen 87 ist die Bahn zwischen zwei Ptthrungsplatten 

227 und 228 getragen und durch dies e geftthrt, wie Pig. 17 zeigt, 

die mit den Spalt der Walzen 87 fluchten. Um die Zeichnung uber- 

cichtlicher zu gestalten, ist die Anordnung zum Tragen der 

JUhrungsplatten 227, 228 in Pig. 1 nicht dargestellt. Die 

Puhrungsplatte 227 ist von zwei im Abstand voneinander liegen- 

den Arner 229 getragen, die mit der U-Strebe 226 verbunden sind. 

Die Fuhrungsplatte 228 ist von zwei quer im Abstand liegenden 

Aral en 23 1 getragen, die an Anne 232 angelenkt sind, die es er- 

coglichen, da/3 die Fuhrungsplatte 228 zur Fuhrungsplatte 227 

hin und von dieser weg geschwenkt werden kann. Jeder Arm 232 

ist durch eine drehbar einstellbare Anordnung mit dem Querstab 

224 verbunden 0 Die Fuhrungsplatte 228 ist von Hand zur Fuhrungs- 
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platte 227 hin und von dieser weg durch ein f ederbelastetes 
Kniehebelgelenk bewegbar, das einen Lenlcer 236, der an den 
Kittelteil der Ftihrungsplatte 228 angelenkt ist, void einen 
lenker 237 uaifaSt, der an den Lenker 236 in einem Khie 238 an- 
gelenkt ist und selbst an einer geteilten ELamzser 239 gelenkig 
angebracht ist, die durch eine Klemmschraube 234 auf dem Quer- 
3tab 224 zwischen den Klammern 233 angebracht ist. Die beiden 
Teile des Kniehebelgelenkes 236, 237 sind durch eine Zugfeder 
241 gegeneinander gezogen und durch einen Handhebel 242 aus der 
in vollen Linien ausgezogenen geschlossenen Stellung in die ge- 
offnete zu bewegen, die in unterbrochenen Linien dargestellt 
ist, in der die Ftthrungsplatte 288 weggeschwenkt ist, um das 
Einfuhren des vorderen Endes der Bahn 58 in die Vorrichtung zu 
emoglichen. 

Der Fig. 17 ist zu entnehmen, daB die vorderen und hinteren 
Rander der Fuhrungsplatten 227 und 228 abgerundet sind, um ein 
Verziehen der dUnnen Folien zu verhindern, die auf dieser 7or- 
richtung verarbeitet werden. 

ITach dern Losen der geteilten ELaaimer 239 kann die Stellung der 
FUhrungsplatte 228 eingestellt werden, um diese mit der 
F'ihrungsplatte 227 in Flucht zu bring en. 

Zvei hohle, im Querschnitt rechteckig gestaltete Traganne 101, 
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die die Streckarme 81 und 82 tragen, sind auf den Innenseiten 
der Tragseitenplatten 210 vor den Ptthrungsplatten 227 und 228 
angeordnet. Wie in Fig. 17 und 18 dargestellt, ist jeder Trag- 
arm 101 durch zwei Bolzen 243 mit seiner Tragseitenplatte 210 
verbunden, die sich durch gekrttmmte Schlitze 244 in der AuB en- 
wand jedes Tragarmes 101 erstrecken. 

Jeder Tragarm ist durch einen Stehbolzen 246 schwenkbar mit der 
zugeordneten Tragseitenplatte 210 verbunden (Pig. 17, 18 und 19), 
der in einer Bohrung angeordnet ist, die sich senkrecht durch 
die Seitenplatte 210 erstreckt, und erstreckt sich in eine 
Bohrung hinein, die sich zum Teil durch die Wand des Tragarmes 
101 und zuia Teil durch einen schmalen Block 245 erstreckt, der 
auf den Tragarm 101 aufgeschweiBt ist. Die gekrummten Schlitze 
244 in den Tragarmen 101 sind konzentrisch mit der Achse des 
Stehbolzens 246, so daB dann, wenn die Bolzen 243 geliifc sind, 
der Winkel zwischen den Tragarmen 101 durch Schwenken urn eine 
durch die Stehbolzen gebildete Tragachse verSndert werden kann. 
Die beiden Stehbolzen 246 fluchten miteinander, so daB die 
Tragarme 201 zusammen mit den Streckarmen 81 und 82 urn eine 
gemeinsame Achse schwenkbar sind. 

Wie Pig. 11 zeigt, ist jeder der Streckarme 81 und 82 mit den 
Tragarmen 101 durch einen Bolzen 247, der in eine Kreisbohrung 
am ffcter- oder Eingangsende des Streckarmes paBt, und als 
Schwenkachse dient, um die der Streckarm in seiner eigenen 
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Ebene bewegt werden kann, und durch eine Anzahl von Bolzen 248 
verbunden, die sich durch kurze gekriimmte Schlitze 249 er- 
strecken, die konzentrisch zur Achse des Bolzens 247 liegen, 
um die Schwenkeinstellung der Streckarme 81 und 82 relativ zu 
ihren Tragarmen 101 urn die Bolzen 247 zu begrenzen. Ein Pein- 
einstellglied ist an jedem Arm zur Kontrolle der Einstellung 
vorgesehen. Das Peineinstellglied, umfaBt, wie Pig. 11 und 15 
zeigen, eine Schraube 251, die sich durch ein Aug e 252 er- 
streckt, das am Tragarm 101 befestigt ist. Die Schraube 251 
ist durch Anschlage 253, die mit der Schraube verbunden sind, 
gegen Axialbewegung gesichert. Die Schraube 251 ist in einen 
Dubel 254 eingeschraubt, der in einem Block 256 frei drehbar 
i3t, der mit dem Streckarm 82 verbunden ist. Im Block 276 ist 
eine Bohrung 277 vorgesehen, die die Schraube 251 mit aus- 
reichendem Spiel umgibt, urn ein leichtes Schwingen des Blockes 
relativ zur Schraube zu ermSglichen. Ein gerandelter Knopf 255 
ist vorgesehen, um das Drehen der Schraube zu erleichtern, und 
urn den Streckarm 82 quer relativ zum Tragarm 101 zu verschieben. 

Die Grelfervorrichtung zum Pesthalten des Randes der Bahn 58 
und zum PSrdern der Bahn langs des Streckarmes umfaBt einen 
endlosen nachgiebigen Rlemen 258, der sich langs des Streck- 
armes neben dessen unteren Randbereich in Bertthrung mit der 
OBerflSche des Streckarmes 81 bzw. 82 bewegt, tiber den sich 
die Bahn 58 bewegt. 
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Jeder Riemen 258 ist an entgegengesetzt liegenden Enden des 
Streckarmes von Riemenscheiben 259 und 261 getragen, die auf 
den Innenseiten der Tragarme 101 angeordnet sind. Die Riemen- 
scheibe 269 am hinteren Ende des Streckarmes ist angetrieben, 
vahrend die Riemenscheibe 261 am vorderen Ende eine Umlenk- 
scheibe ist. Die Riemenscheiben 259 und 261 und die innere 
Oberflache der Riemen 258 haben eine zusammenwirkende Verrip- 
pung, urn einen Formschlufl und einen formschlttssigen Antrieb 
der Riemen zu. bewirken,' Wie Pig. 16 zeigt, kbnnen die Riemen 
258 von zusammengesetzter Konstruktion sein, die aus einer 
inneren rippentragenden verschleiflf esten Schicht 262 und einer 
dUnneren Auflenschicht 263 aus einem weichen nachgieblgen, mit 
der ersten Schicht verklebtem Material, beispielsweise Neopren- 
guianii, der sich besser an die zu streckende Bahn anlegt. 

Der Trum der Riemen 268, der den entsprechenden Streckarmen 81 

ist 

oder 82 benachbart ist, durch eine Anzahl von Andruckschuhen 
264 gegen den Streckarm gedriickt, um die Reibungsbertthrung mit 
der Bahn 58 zu erhShen, Die Andruckschuhe 264 sind langs der 
gesamten Lange des Riemens mit nur schmalen Zwischenraumen 
zwischen den einzelnen Schuhen angeordnet und jeder Schuh be- 
steht aus einer flachen Metallplatte mit leicht aufv/arts ge- 
bogenen Enden 266, urn zu verhindern, daB die Kanten der Rippen 
des Riemens 258 sich an den RSndem der Schuhe verfangen. 

Jeder Andruckschuh 264 ist auf einem Mittelstab 267 lose ge- 
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halt en, der parallel zur Hauptebene des Schuhes liegt und an 
s einen au3eren Ende durch Festlegen an der Innenseite des Trag- 
armes 110 befestigt 1st. An seinem inneren Ende nimmt jeder 
Kittelstab 267 einen Bolzen 268 auf , der einen Ftthrungsstrei- 
fen 269 halt, der sich langs der InnenrSnder der Schuhe 266 
erstreckt, diese tiberlappt und an dem Seitenrand des Riemens 
263 anliegt, um diesen zu fuhren und gegen Querbewegung zu 
sichern. Der Kittelstab 267 weist einen schmalen Zentralbereich 
271 und zwei Umfangsnuten 272 auf, die in einem Abstand beider- 
seits des Zentralbereiches 271 liegen. Jeder Schuh tragt einen 
PUhrungsblock 273 zentral, der an seinem freien Ende einen 
Kittelschlitz 274 zur Aufnahme des schmalen Zentralbereiches 
271 in leicht reibender Beriihrung dient. Die Seiten des Ftthrungs 
blockes 273 liegen leicht reibend an den Schultern des Zentral- 
bereiches 271 an. Ein Splint 276 kann durch die freien Enden 
des luhrungsblockes 273 gesteckt sein, so daB der Fiihrungs- 
block 273 zusammen mit dem Schuh 266 lose vom Mittelstab 267 
getragen ist. 

Jede Unf angsnut des Mittelstabes nimmt einen Bogenteil einer 
steifen Drahtfeder 277 auf , der en Enden den Schuh zum Streck- 
arm 81 hin drticken, um eine Pederkraft auf den Riemen 268 aus- 
zuTben, den Rand der Bahn 58 zu ergreifen und gegen den Streck- 
ana 31 zu halt en. 

die Spawning der Riemen 268 einstellen zu kSnnen, hat jede 
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Umlenk-Riemenscheibe 261 einen in LSngsrichtung verstellbaren 
Support, wie Pig. 14 zeigt. Der Tragarm 101 ist mit Schlitzen 
273 und 279 in seiner inneren vnft auBeren Seitenwand versehen, 
die ein zylindrisches Tragelement 281 aufnehmen, das die Achse 
der Riemenscheibe 261 tragt. Das Tragelement 281 hat auf der 
Innenseite im Abstand voneinander liegende Schulterplatten .282 
und 2335, die verschiebbar auf den Randern des Schlitzes 278 
la Tragarm 101 aufliegen. Die langsverstellung der Lage des 
Tragelementes 281 zusammen mit der Umlenk-Riemenscheibe 261. 
wird durch einen Einstellbolzen 284 bewirkt, dessen Kopf an der 
Endwand 286 des Tragarmes 201 anliegt und dessen Gewinde-tragen- 
der Schaft in eine Getfndebohrung 287 des Tragelementes 281 ein- 
geschraubt ist. 

Bine im Querschnitt L-fSrmig gestaltete Abdeckung 288 ist ttber 
dem Hiemen 258 und den Andruckschuhen vorgesehen und durch 
Schrauben 289 fest mit dem Tragarm 101 rerbunden. 

Die Oberflachen der Streckarme 81 und 82, ttber die sich die Bahn 
53 bev/egt, d.h. die obere OberflSche des linken Streckarmes 81 
und die untere Oberflache des Streckarmes 82 sind zumindest 
aber den groBten Teil ihrer ISnge glatt gestaltet, der sich von 
den Hinter- oder Eintrittsenden der Arme aus vorwarts erstreckt. 
Diese Oberflachen konnen poliert sein oder konnen eine polierte 
verchromte Oberflache haben. Die Oberflachen konnen Jedoch auch 
einen Gberzug geringer Reibung, beispielsweise eine Kunststoff- 
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schicht geringer Reibung, vie eine Schicht aus dem unter dem 
Handelsnamen "Teflon" vertriebenen Kunststoff besitzen, so daB 
die zu streckende Bahn leicht uber die Streckarme 81 und 82 
gleiten wird. Es ist festgestellt worden, daB durch diese An- 
ordnung ein Terziehen, Defonnieren Oder VerschleiBen diinner 
Folien, die gestreckt werden sollen, verrlngert wird, wahrend 
ein ausreichendes Ergreif en und Festhalten der Rander der Bahn 
erreicht werden kann, zumindest dort, wo die voile Breite der 
Riemen 258 auf die Oberflache des Streckarmes gedruckt wird. 
Vie der Fig. 11 am besten zu entnehmen ist, erstrecken sich 
die Riemen 258 an den vorderen Enden der Streckarme 81 und 82 
Uber die ITeigung der inneren Rander der Arme 81 und 82 hinaus 
und in dies em Bereich ist die Breite der Bahn 58, die zwischen 
dem Riemen 258 und dem Arm 81 oder 82 ergriffen ist, etwas 
schmaler. Um ein vorzeitiges Freigeben der Rander der Bahn zu 
verhindern, konnen die Streckarme 81 und 82 am vorderen Ende 
an der dem Riemen 258 benachbarten Oberflache genutet sein, 
um den Reibungsgrlf f zu erhShen. Zur Erleichterung der Her- 
stellung und auch zum Ermoglichen des Aufbringens eines glatt 
oberflachigen Endbereiches, dort wo gefunden wurde, daB die 
tfuten unnStig fur ein ausreichendes Ergreifen sind oder daB die- 
se unnStig eine besondere Bahn verziehen, defonnieren oder ver- 
schleiBen, haben die Streckarme abnehmbare EndstUcke 81a und 
81b, auf denen die Nuten 290 ausgebildet sind, wie dies in 
Fig. 15 und 15a dargestellt ist. Die Nuten erstrecken sich 
parallel zum Tragarm 101 und haben ein sagezahnfBrmiges Profil, 
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wobei die geneigten Fl&chen von den inneren RSndern der Teile 
81a und 82a weg geneigt sind, um eine Gestaltung zu ergeben, 
die dazu neigt, einem quergerichteten Abziehen der Bahn zu 
widersteheno Die Endteile 81a und 82a sind in fluchtender An- 
lage an den Hauptteilen der Streckarme 81 und 82 durch Be- 
festigung an dem Block 256 der Feineinstellvorrichtung mit 
Bolzen 300 gehalten und daruber hinaus an den Tragarmen 101 
durch Bolzen 248 am vorderen Ende des Tragarmes 101 festgelegt. 

Der Antriebsmechanismus fttr die Riemen 258 und die Walzen 287 
1st in Pig, 12 dargestellt. Bis auf die nachstehend angegebenen 
Unterschiede entspricht dieser der in Fig. 3 der Zeichnung dar- 
gestellten Anordnung. Die Welle 146 ist in dies em Palle in 
einer Konsole an der AuBenseite der Seitenplatte 210 gelagert. 
Das Zahnrad 144 kammt mit dem Zahnrad 147 auf einer Parallel- 
welle 148, die in dem Tragarm 101 gelagert ist und die Riemen- 
scheibe 259 zum Antrieb des Riemens 258 in Umlauf versetzt* Das 
Kettenrad 164 ist uber eine Kette 165 mit einem Kettenrad 166 
verbunden, das auf einer Yfelle 167 angeordnet ist, die in einer 
Konsole an der Au3enseite der anderen Seitenplatte 210 gelagert 
ist. Die vellen 146 und 167 verlaufen koaxial zueinander und 
mit den Stehbolzen 246, um die die Streckarme 81 und 82 
schwingen kSnnen, so daB dann, wenn der Winkel der Streckarme 
eingestellt wird, die ZahnrSder 147 und 171 um die Zahnrader 
144 bzw. 169 ohne den Antrieb seingriff zu ISsen, umlauf en. 



Die ¥irkungsweise der Vorrichtung ist bereits in Verbindung 
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mit dem Ausfuhrungsbeispiel nach Pig. 1 bis 10 beschrieben wor- 
den. Jedoch sollte die Fiihrungsplatte 228 sich anfanglich in 
offener Stellung befinden und die Walzen 87 sollten von-ein- 
ander getrennt seln, bi3 die Bander der Bahn zwischen den Hie- 
men und den Armen ergriffen worden sind. Die Ftthrungsplatte 228 
und die Walzen 87 werden dann in ihre geschlossene Stellung 
zurttckbewegt, so dafl beim anschlieQenden Arbeiten der Yorrich- 
tung die Walzen 87 die Bahn vorwarts fSrdern und die Ftthrungs- 
piatten 227 und 228 die gefbrderte Bahn stiitzen und diese 
direkt den Streclcannen 81 und 82 mit den hinteren Randern der 
Arme fluchtend zufuhren. Der Abstand der beiden Fiihrungsplat- 
ten 227 und 228 voneinander ist so gewahlt, daS die Bahn in 
Abhangigkeit von der Starke der -rerwendeten Bahn frei zwischen 
den Platten laufen kann, jedoch ohne Gelegenheit fur ein Nicht- 
fluchten positiv gefubxt wird. Das Strecken erf olgt dann in 
der gleichen Weise, wie dies bereits bei dem Ausftthrungsbei- 
spiel nach Fig. 1 bis 10 beschrieben worden ist. Bei der vor- 
liegenden Ausfuhrungsform mu3 hervorgehoben werden, daS die 
Einstellung der Streckarms 81 und 82, die zum Erreichen gleich- 
mafiig gsstalteter und orientierter rhombusartiger Maschen er- 
forderlich ist, durch die Benutzung der Feineinstellschraube 
251 durehgefuhrt werden kann. 

Die GrSfle der seitlichen Streckung der Bahn, d.h. die Yer- 
groBerung der Breite der gestreckten Bahn im Vergleich mit 
der Ausgangsbahn, kann durch Verschwenken der Streckarme 81 
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und 82 gegeneinander oder voneinander weg tun die Schwenkachsen 
der Stehbolzen 246 verSndert werden. 



Die Streckvorrichtung nach Fig. 11 bis 19 kann Eingangsbahnen 
von unterschiedlichen Breiten verarbeiten und die zulassige 
Gro3e der Veranderung der Breite ist annahernd das Zweifache 
der Querbreite der verwendeten Riemen 258» In dies en Grenzen 
konnen die Rander der Bahn zwischen dem Bereich der tfberlap- 
pung zwischen den Riemen 258 und den Streckarmen 81 und 82 
ergriffen werden. 

Bei dem in der Zeichnung dargestellten AusfUhrungsbei spiel, bei 
dem Riemen 268 so getragen sind, daB sie sich liber die inneren 
geneigten Render der Streckarme 81 und 82 am vorderen Ende 
erstrecken, ist besonders vorteilhaft, da dies ermoglicht, dafi 
die Bahn fiber ihre gesamte Breite gestreckt wird, ohne einen 
ungestreckten Selb strand void ohne Deformierung der Rander der 
Bahn aus der Hauptebene des ungestreckten Produktes heraus 
zurttckzulassen. Wie Fig* 16 zeigt, erstreckt sich der Riemen 
258 zu dem vorderen Ende der Streckarme einwarts iiber die in- 
neren einwarts geneigten RSnder der Streckarme hinaus. Es ist 
festgestellt worden, dafl dies in der Praxis nicht einem freien 
Strecken der Bahn entgegenwirkt, da, wie Fig, 16 zeigt, das 
gestreckte Material 291 scharf von dem Riemen 258 an dem Punkt 
weggeneigt ist, an dem es tiber den Rand des Streckarmes 81 ab- 
gleitet. Vor dem in Fig. 16 gezeigten Bereich gleiten die Rand- 
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bereicht der Bahn titer die geneigten inneren Render der Streck- 
arme 81 und 82 und es wurde f estgestellt, daS bei der angegebe- 
nen winkligen Ausrichtung zwischen den RSndern der Streckarme 
81 und 82 und den Schlitzen in der Bahn 58, wie dies unter Be- 
sugnahme auf Fig. 8 erklart wurde, die Randbereiche der Bahn 
in dem gleichen gewunschten MaSe gestreckt werden, wie die 
dazwischenliegenden Teile der Bahn, die gestreckt wurden, be- 
vor die Bahn das vordere Ende der Vorrichtung erreicht hat. 

Wenn gestreckte Bahnen zur Verwendung als explosionssichere 
Ftillungen fur Brennstoffbehalter erzeugt werden, wird vorge- 
zogen ein Metall zu verwenden, beispielsweise Aluminiumle- 
gierungsfolien mit einer Starke von 0,012 Ms 0,034 mm. Um 
optimale explosionssichere Eigenschaften zu erreichen, ist es 
gUnstig, Netze mit gewissen ausgewShlten Maschendimensionen zu 
verwenden. Yorzugsweise hat die gestreckte Masche eine groBte 
Breitenausdehnung, d.h. der Abstand zwischen den Langsenden in 
LSngsrichtung benachbarter Maschen (Abstand A-A in Pig. 8) , 
von 3 bis 31 mm; eine kurze Breitenausdehnung, d.h. den Ab- 
stand gemessen zwischen den Mitten von seitlich gegentiber- 
stehenden Terbindungsbereichen (den Abstand zwischen den Mitten 
der Verbindungsbereiche 292 und 293) von etwa 1,5 mm bis 16 mm 
und eine Stegbreite (die Dimension B-B) von etwa 0,8 mm bis 
5,5 mm. 

Es wird vorgezogen, die seitliche Dimension der Folie um etwa 
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284 % in der Richtung zu strecken, die sich quer zu den Schlitz- 
reihen erstreckt. Als Ergebnis dieses Streckens zieht sich die 
Folie in der Richtung, die sich lStngs der Schlitzreihen er- 
streckt bis etwa 87 # der Ausgangsabmessung zusammen. 

Als Beispiel kann angegeb en werden, daS bei dem oben angegebenen 
Grad des Streckens ein Folienstiick von.urspriinglich 362 mm x 
305 mm auf eine GroBe von 1029 mm x 267 mm gestreckt wttrde. 
Dies bedeutet etwa eine Flachenstreckung von 248 fi. 

Fur die Verwendung als Explosionsschutzfullung wird das Streck- 
metall in iibereinandergeschichtete Lagen gelegt, um einen Bal- 
len zu formen, der dann als Fttllmasse verwendet wird, die den 
gesamten Innenraum eines Brennstoffbehalters fullt. 

Der Ballen kann geformt werden beispielsweise durch Aufwickeln 
des Streckmetalls in eine zylindrische Spule, durch Falten des 
Streckmetalles Oder durch Zerteilen der gestreckten Bahn in 
gleichm&Bige StUcke, die dann iibereinander gestapelt werden. 
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documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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LACK BORDERS 



